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@ Turbo-International
Zentrifuge MR 120

zur Trennung von Feststoffen aus Flussigkeiten

Zentrifuge MR 120
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Technische Daten

Kontinuierlicher

Flissigkeitsdurchsatz max. 120 I/min. Wasser/Emulsion/Kihlol
Trommelvolumen 15 dm3
Feststoffvolumen 10 dm3

Rotordrehzahl 3.000 U/min 50 Hz / 60 Hz
Trennfaktor 1.800 g (g = Erdbeschleunigung)
Antrieb Uber Poly-V-Riemen

Antriebsleistung 4,0 kW 50 Hz oder 4,8 kW 60 Hz
Feststoffeninahme manuell

Flussigkeitsricklauf

unter Druck am Gehdusedeckel (Schalrohr)

Restlussigkeitsablauf

beim Abschalten der Zentrifuge drucklos seitlich am
Zentrifugengehduse

Reinflissigkeitsbehdlter

Bemerkungen/ Sonstiges

die leistungsfchige ,groBe” manuelle Zentrifuge
zum Einsatz in Finzel- oder Zentralanlagen
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